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PROMET-STAL “
EKSTREMALNA JAKOSC

Ekstremalna jakosc¢ to dla nas synonim doskonatosci,
do ktérej z niegasnaca pasjg dgzymy kazdego dnia.
Nasza branza ma wiele wspodlnego ze sportami
ekstremalnymi, gdzie profesjonalizm i zelazna
konsekwencja w dazeniu do celu to... tylko potowa
sukcesu! Réwnie wazne sg sprawdzone w ekstremal-
nych warunkach, niezawodne technologie. To dzieki
precyzji, wydajnosci i wytrzymatosci sprzetu
mozemy przekraczac granice na pozor nieosiggalne.

W rywalizacji sportowej o mistrzostwie czesto
decydujg utamki sekund, milimetry, umiejetnosc¢
przezwyciezania mocy zywiotu i praw fizyki. Miarg
naszego profesjonalizmu jest zespdt najwyzszej
klasy ekspertow i niezwykle innowacyjne zaplecze
technologiczne. Dzieki temu mamy na koncie setki
trofedw, bo tak traktujemy kazdy projekt zrealizo-
wany na przestrzeni ponad 20 lat naszej dziatalnosci.

Wejdz do gry z nasza druzyng. Z nami tatwiej
siegniesz po mistrzostwo, szybciej zdeklasujesz

konkurencje, by w finale zwiekszy¢ zyski swojej
firmy. Zapraszamy!

Przemystaw topinski
Prezes Zarzadu / CEO
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PROMET-STAL to ponad 1 000 ukonczonych wyscigéow z czasem w ciggu roku, z nieprzewidzianymi
zwrotami akcji, z adrenaling, ktdra uwalniajg najbardziej wymagajgce wyzwania i pokonywane trudnosci.
Mowa o projektach, jakie realizujemy rokrocznie dla ponad 100 klientéw. Gwarancjg oferowanej jakosci
jest fakt, ze dziatamy zgodnie z wysrubowanym Systemem Zarzadzania wg. norm ISO 9001, ISO 14001,
PN-N 18001 oraz systemem ERP do zarzadzania przedsiebiorstwem.

Tych sukceséw wdrozeniowo-organizacyjnych nie bytoby bez wykwalifikowanej i doswiadczonej kadry
inzynieryjno-technicznej. Na poktadzie mamy m.in. mechanikdw, $lusarzy, spawaczy, programistow
CNC, konstruktorow, specjalistow obrébki skrawaniem. Rownie wielkim kapitatem i gwarancjg jakosci
naszych ustug jest nowoczesny park maszynowy, w tym m.in. centra obrébcze CNC, wycinarki drutowe,

waterjet, laser, tokarki i frezarki.

NASZA MISJA | JAKOSC

Wybitni zawodnicy ekstremalnych dyscyplin
sq uwielbiani przez ttumy, bo zapewniajg im wiel-
kie, widowiskowe emocje. My naszg reputacje
w branzy budujemy dostarczajgc wysokiej jakosci
produkty i ustugi, spetniajagce wymagania i najbar-
dziej wysrubowane potrzeby naszych klientow.
Co istotne, nasza misje realizujemy z poszano-
waniem Srodowiska naturalnego. Nieustannie
dazymy do utrzymania bezpiecznych warunkdéw
oraz przyjaznej atmosfery w srodowisku pracy.
Narzedziem do osiagniecia tego celu jest wdrozony
i utrzymywany Zintegrowany System Zarzadzania.

4 promet-stal.com

NASI NAJWIEKSI KLIENCI

TIMKEN: czesci, podzespoty maszyn i urzgdzen dla
wiodgcego na swiecie producenta tozysk i uktadow
mechanicznego przenoszenia mocy.

L’OREAL: modernizacje, remonty, serwis maszyn
do produkcji kosmetykow.

KROENERT: czescii podzespoty niestandardowych
linii do powlekania, drukowania i laminowania.
YETICO S.A.: kompletne linie technologiczne
do produkcji styropianu.

Sprawdz nasza oferte i zaufaj doswiadczeniu
naszych ekspertow.
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MODELOWANIE 3D
EKSTREMALNIE DOPASOWANI
DO POTRZEB

W naszej wielostronnej dziatalnosci jest rowniez
miejsce dla modelowania 3D, na ktore jest coraz
wieksze zapotrzebowanie na wspdtczesnym

promet-stal.com
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rynku ustug. Polega ono na autorskim projekto-
waniu i tworzeniu maszyn, urzadzen oraz czesci
i podzespotdw. Zajmujemy sie rowniez inzynierig
odwrotng, dzieki ktérej mozliwe jest wykonanie
cyfrowych wzorcow doktadnie odzwierciedlaja-
cych realne obiekty. Inzynieria odwrotna umozliwia
tworzenie wirtualnych modeli oraz rekonstruowa-
nie i modernizowanie maszyn, urzadzen i czesci.
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MASZYNY

BUDOWA / REGENERACJA
MASZYN | URZADZEN
EKSTREMALNA KONCENTRACJA
NA WYZWANIU PROJEKTOWYM

Wazng dziedzing naszej dziatalnosci jest budowa
i regeneracja maszyn, urzadzen i ciggow tech-
nologicznych na zlecenie i wedtug dokumentacji
dostarczonej przez klienta. Wykonujemy miedzy
innymi linie technologiczne, maszyny do styro-
pianu, maszyny do przemystu farmaceutycznego
i kosmetycznego. Produkowane w naszej firmie
maszyny objete sg wieloletnig gwarancjg, a oprécz
rzetelnej realizacji zlecen stuzymy fachowym
doradztwem. Nasza oferta obejmuje rowniez
remonty maszyn i urzadzen. Wykorzystujemy
najnowoczesniejsze technologie regeneracji czesci
i podzespotdw, a na przeprowadzone przez nas
remonty udzielamy gwarancji.

& promet-stal.com
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ELEKTRYKA / AUTOMATYKA
PRZEMYSLOWA
EKSTREMALNIE INNOWACYJNI

We wspotczesnym Swiecie, w obliczu stale poste-
pujgcego rozwoju technicznego i automatyzacji
procesdw technologicznych, potrzebne sg zaawan-
sowane systemy sterujgce. Nasza firma proponuje
szeroki zakres ustug w dziedzinie, jaka stanowi
automatyka przemystowa. Doceniajgc ogromne
znaczenie automatyzacji produkcji, oferujemy
wykonanie i instalacje systemu sterowania linig
technologiczng w oparciu o najnowoczesniejsze
rozwigzania techniczne oraz wiedze i doswiadcze-
nie naszych pracownikow.

* pomiary elektryczne

* szafy sterownicze

* automatyka, sterowanie liniami
technologicznymi

* instalacje maszyn i urzadzen
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OBROBKA SKRAWANIEM

TOCZENIE
EKSTREMALNA PRECYZJA

Toczenie jest jedng z najwazniejszych ustug, jakie od wielu lat Swiadczymy naszym klientom. Jest to naj-
bardziej rozpowszechniona metoda obrobki, ktérej sedno zasadza sie w tym, ze obrabiany przedmiot
wykonuje ruch obrotowy, a ndz tokarski ruch liniowy. Realizujemy na potrzeby naszych klientéw zarowno
toczenie konwencjonalne, na tradycyjnych tokarkach, jak i toczenie CNC, na tokarkach numerycznych.
W obu przypadkach gwarantujemy wysoki profesjonalizm i doswiadczenie oraz terminowg i solidng
realizacje powierzonych zadan. Te aspekty naszej firmy oraz nowoczesne, precyzyjne maszyny i narze-
dzia, umozliwiaja realizacje wszelkich zlecen i wykonanie wysokiej jakosci elementdw, ktore znakomicie
sprawdza sie w roznego rodzaju maszynach i urzadzeniach.

maks. dtugosé¢ obrabianego elementu: 5 000 mm

maks. srednica obrabianego elementu - w mostku: 3 500 mm
maks. srednica obrabianego elementu - nad tozem: 1 350 mm
maks. srednica obrabianego elementu - nad suportem: 1 050 mm

FREZOWANIE N
EKSTREMALNA SOLIDNOSC WYKONANIA

Frezowanie to jeden z najczesciej i najwszechstronniej stosowanych rodzajow obrébki skrawaniem.
To czynnosé, ktérej poddawane sag réznego typu powierzchnie oraz komponenty maszyn, urzadzen,
mebli i innych przedmiotéw uzytkowych wykonanych z surowca metalowego oraz z tworzyw sztucznych.
Oferujemy fachowe frezowanie réznego typu ptaszczyzn, przedmiotow i komponentdw na wysokiej
jakosci frezarkach. Wszelkie prace wykonujemy zgodnie z oczekiwaniami klienta.

powierzchnia mocujaca: 400 /1600 mm

droga mechanicznego posuwu wzdtuznie: 1120 mm
droga mechanicznego posuwu poprzecznie: 345 mm
droga mechanicznego posuwu - wysokosé: 400 mm
maks. ciezar obrabianego elementu: 1500 kg

4 promet-stal.com E
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DLUTOWANIE N
EKSTREMALNA DOKtADNOSC

Jedng z metod obroébki skrawaniem, ktérg propo-
nujemy naszym klientom, jest dtutowanie. Polega
ono na skrawaniu materiatu nozem umocowanym
do suwaka wykonujgcego pionowy lub poziomy
ruch posuwisto-zwrotny. Stosuje sie je do obroébki
roznego rodzaju ksztattéw nieobrotowych jak
krzywki, rowki pod wpusty czy uzebienie kot
zebatych. Dysponujemy nowoczesnym parkiem
maszynowym, w tym przypadku dtutownica
umozliwiajgcg obrobke powierzchni zewnetrznej
elementéow o wysokosci do 650 mm oraz obrébke
powierzchni wewnetrznej elementéw o wysokosci
do 325 mm. Pozostate parametry to: przejscie dtu-
taka 120 / 550 mm, wysieg 700 mm, strefa robocza
dtutaka 700 mm, przesuw stotu wzdtuznie 88 mm,
przesuw stotu poprzecznie 650 mm.

12
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WYTACZANIE
EKSTREMALNE STANDARDY
WYKONANIA

Otwory to nieodzowny sktadnik kazdej w zasa-
dzie konstrukcji, maszyny czy urzadzenia. Petnig
one scisle okreslone funkcje umozliwiajac prawi-
dtowe funkcjonowanie catego zespotu elemen-
tow. Wytaczanie jest metoda powiekszenia lub
wykonczenia otwordow wykonanych wczesniej
przy pomocy obrobki wstepnej, odlewania
czy ciecia. Wytaczanie zgrubne polega gtéownie
na powiekszeniu otworu, wykonczajgce z kolei
ma za zadanie podniesienie jakosci wykonczenia
powierzchni. Obrabiamy elementy o maksymalnym
ciezarze do 2 000 kg. Maszyna do wytaczania
wyposazona jest w obrotowy stét o wymiarach
1000 x 1000 mm, z opcCja pionowego przemiesz-
czania wrzeciennika 800 mm i wzdtuznego prze-
mieszczania wrzeciennika 500 mm.
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SZLIFOWANIE MASZYNOWE
EKSTREMALNA PRECYZJA

rlli-3

Kolejng specjalnosciag naszej firmy jest szlifowanie maszynowe. Szlifowanie jest rodzajem obrobki
wykonczeniowej przy pomocy réznego rodzaju narzedzi sciernych, co pozwala uzyska¢ oczekiwany
ksztatt, wymiar i minimalng chropowatos¢. Park maszynowy, jakim dysponujemy, umozliwia szlifowanie
ptaszczyzn, watkéow i otwordw z idealng niemal doktadnoscia i jednoczesnym zachowaniem gtadkiej
powierzchni. Wykorzystywane przez nas wysokiej klasy $ciernice pozwalajg na skuteczne szlifowanie

nawet najtwardszych materiatdw, takich jak na przyktad hartowana stal.

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN

powierzchnia stotu: 400 x 1500 mm x 400 mm
maks. szerokos¢ obrabianego elementu: 400 mm
maks. dtugosc¢ obrabianego elementu: 1 500 mm
maks. wysokos¢ obrabianego elementu: 450 mm
maks. ciezar obrabianego elementu: 500 kg

SZLIFOWANIE WALKOW
maks. dtugos¢ obrabianego elementu: 1000 mm
maks. srednica watka: 200 mm

SZLIFOWANIE OTWOROW

maks. dtugosc¢ obrabianego elementu: 200 mm

maks. srednica otworu: 200 mm

najwieksza srednica mocowanego przedmiotu w ostonie: 450 mm
zakres roboczego skoku stotu: 5-200 mm

catkowity reczny przesuw stotu: 540 mm

catkowity przesuw sciernicy urzadzenia do szlifowania czota: 160 mm

g promet-stal.com
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FREZOWANIE CNC
EKSTREMALNIE NOWOCZESNY PARK MASZYN

Stosowane niemal w kazdej dziedzinie przemystu frezowanie ptaszczyzn, gwintow i rozmaitych
powierzchni ksztattowych to rodzaj obrébki wymagajacy szczegdlnej precyzji. By uzyskac produkt
w petni zgodny z projektem w zakresie wymiarow, ksztattéw i jakosci, niezbedne jest zastosowanie ade-
kwatnych typow frezarek i frezow. Jednym z nowoczesnych i cieszacych sie rosngcym zainteresowaniem
naszych klientow rodzajem obrébki skrawaniem jest frezowanie CNC. Jest to wsparta osiggnieciami
informatycznymi metoda frezowania, dzieki ktérej mozna uzyskac¢ maksymalnie precyzyjne rezultaty.
Dysponujemy wysokiej klasy, bazujacymi na najnowszych technologiach, frezarkami sterowanymi
numerycznie, ktore obstugiwane sa przez wykwalifikowanych pracownikow.

5-OSIOWE CENTRA OBROBKOWE

srednica stotu obrotowego (0os A) @: 400 mm

przesuwy x /vy / z:1300 /700 / 670 mm

maks. obciazenie stotu roboczego / obrotowego: 1 000 / 400 kg
maks. wymiary stotu roboczego X / Y: 1500 x 710 mm

TOCZENIE CNC
EKSTREMALNIE NOWOCZESNE ROZWIAZANIA

Toczenie jest jedng z gtdwnych gatezi obrdobki skrawaniem, stosowang do uzyskiwania przedmiotow
i komponentow w formie obrotowych bryt (niekiedy rowniez innych ksztattéw). Toczenie CNC stanowi
nowoczesng alternatywe dla tradycyjnych metod toczenia. Poddanie przedmiotéw metalowych lub
wykonanych z innego tworzywa obrobce na maszynie sterowanej numerycznie to sposdb na uzyskanie
dopracowanych do najdrobniejszych detali produktow. Oferujemy Panstwu profesjonalne toczenie CNC
przedmiotéw o réznych gabarytach, wykonanych z metalu, stali i innych surowcow. Dajemy gwaran-
cje sprawnej realizacji zamowienia, wykonania produktéw zgodnie z indywidualnymi oczekiwaniami,
zapewniamy najwyzsza doktadnosc¢ i jakosé.

maks. rozstaw ktéw: 1 500 mm

wznios ktéw: 276 mm

maks. srednica toczenia nad prowadnicami toza: 560 mm
maks. srednica toczenia nad suportem poprzecznym: 300 mm
przesuw suportu poprzecznego: 270 mm

przesuw suportu wzdtuznego: 1500 mm

dtugosé toczenia w ktach: 1425 mm

srednica przelotu wrzeciona: 105 mm

4 promet-stal.com e
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WYCINANIE DRUTEM -
EKSTREMALNA WYTRZYMALOSC

Wycinanie drutem to nowoczesna metoda precy-
zyjnego wycinania elektroda drutowa elementdow
o zaprogramowanych ksztattach z materiatow
o bardzo wysokiej twardosci, takich jak na przy-
ktad stal hartowana. Metoda wycinania drutem
gwarantuje uzyskanie wysokiej precyzji wykonania
poszczegodlnych elementdw przy zachowaniu duzej
gtadkosci ich powierzchni, niezaleznie od stopnia
skomplikowania okreslonego detalu.

Obrabiamy detale o maksymalnym wymiarze
1300 x 1 000 x 510 mm, ciezarze do 3 000 kg,
przesuwach x /y / z: 800 / 550 / 510 mm, przy
maksymalnym kacie nachylenia drutu 45 stopni
na wysokosci 510 mm.

CIECIE WODA N
EKSTREMALNA SKUTECZNOSC

Ciecie woda to innowacyjna technologia umozli-
wiajgca wykonywanie czynnosci nie mieszczgcych
sie w zakresie dziatania tradycyjnych obrabiarek,
a nawet plazmy czy lasera. W celu przeciecia mate-
riatu wykorzystujemy strumien wody pod bardzo
wysokim cisnieniem z dodatkiem Scierniwa. Ciecie
charakteryzuje sie przede wszystkim wysoka pre-
cyzjg oraz gtadkoscig i jednolitoscig rozcinanych
powierzchni. Proces obrébki przy uzyciu strumienia
wody nie powoduje bowiem zadnych odksztatcen
mechanicznych czy termicznych i na ogodt eliminuje
koniecznos¢ dalszych czynnosci wykonczeniowych.
Ptaszczyzna ciecia pozostaje idealnie gtadka, bez
zadziorow i jakichkolwiek nierownosci.

Ciecie woda ma bardzo szerokie spektrum zastoso-
wan. Wykonujemy tg metodga ciecia stali konstruk-
cyjnej, weglowej, nierdzewnej i innych rodzajow,
metali kolorowych, kamienia naturalnego, ceramiki,
szkta, tworzywa sztucznego. Tniemy materiaty
o grubosci do 160 mm oraz elementy o wymiarach
maksymalnych 3 000 x 1500 mm.

4 promet-stal.com
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CIECIE LASEREM N
EKSTREMALNA DOSKONALO$C
WYKONANIA

Coraz szersze zastosowanie we wspodtczesnym
przemysle znajduje metoda obrdobki materiatéw
poprzez ciecie laserowe. Metoda ta charak-
teryzuje sie wysoka jakoscig i precyzja ciecia,
a co za tym idzie szybkim tempem wykonania
zadania i oszczednoscig materiatu. Ponadto ciecie
laserowe daje mozliwos¢ wykonywania najbardzie;j
skomplikowanych ksztattéw z réznych materiatow
oraz tatwg powtarzalnos¢ identycznych elemen-
tow. Warunkiem uzyskania wysokiej jakosci i precy-
Zji ciecia sg nowoczesne urzadzenia i kompetentni
pracownicy. Nasza firma oferuje swoim klientom
oba te czynniki decydujace o wysokim poziomie
koncowego efektu.

Na zyczenie tniemy laserowo elementy ze stali
weglowej o grubosci do 20 mm, austenitycznej
0 grubosci do 10 mm i aluminium o grubosci
do 8 mm. Maksymalne wymiary cietego elementu
to 3000 x1500 mm. Zachecamy do skorzystania
z naszych ustug w tym zakresie i gwarantujemy
rzetelna i szybka realizacje zlecenia.

17



=XTREME QUALITY

SPAWANIE )
EKSTREMALNIE DOSWIADCZENI
FACHOWCY

Nasza firma oferuje Panstwu rowniez szeroki zakres
ustug spawalniczych. Wykonujemy spawanie
uniwersalng metoda TIG polegajaca na taczeniu
elementdéw nietopliwg elektrodg wolframowa
w ostonie gazéw obojetnych. Metode spawania
TIG mozna wykorzystac¢ do obrobki nawet cienkich
blach, ponadto gwarantuje ona czystos¢ spoiny

18

i wysoka jakos¢ wykonania spawu. Stosujemy takze
metody MIG/MAG, gdzie tgczenie nastepuje przy
tuku elektrycznym, wytwarzanym pomiedzy spa-
wanym elementem a elektroda topliwg w postaci
drutu. Wykonujemy spawanie stali weglowej, auste-
nitycznej, aluminium, tgczac wszelkiego rodzaju
konstrukcje stalowe, takie jak na przyktad regaty,
transportery rolkowe, tasmowe, tancuchowe, ele-
menty maszyn i inne.



Posiadamy wdrozony System Zapewnienia Jako-
sci wg ISO 3834-2. Nasze konstrukcje spawamy
zgodnie z wytycznymi norm PN-EN 1090 oraz
PN-EN ISO 15085 CL2.

W celu zapewnienia profesjonalnego wykonawstwa
i trwatosci koncowego rezultatu, przeprowadzamy
kontrole jakosci spoin poprzez badania wizualne
VT. Dysponujemy doswiadczonymi i kompetent-
nymi fachowcami, dzieki czemu nasze ustugi cieszg
sie rosngcym zainteresowaniem klientow.

4 promet-stal.com
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spawanie stali weglowej, nierdzewnej,
aluminium

metody spawalnicze: MIG/MAG/TIG
spawanie reczne elektroda otulong
wszelkiego rodzaju konstrukcje

stalowe

regaty wysokiego sktadowania, transportery
tasmowe, rolkowe, tancuchowe

elementy maszyn

19
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ZAGINANIE BLACH
EKSTREMALNA DBA£OSC O DETAL

Nasza firma od dtuzszego czasu specjalizuje
sie w zakresie obrdobki metali, miedzy innymi
W gieciu poszczegodlnych elementéw. Stosujemy
najnowsze rozwigzania techniczne umozliwiajgce
proces precyzyjnego giecia blach i uzyskiwanie
oczekiwanych ksztattow. Doswiadczenie naszych
pracownikéw, nowoczesne maszyny i oprogramo-
wanie pozwalajg doktadnie osiggngc spodziewany
rezultat i zrealizowac¢ zlecenia klientdw w krotkim
terminie. Wchodzgce w sktad parku maszynowego
gietarki s gwarancjg doktadnosci i wydajnosci,
miedzy innymi dzieki automatycznej kontroli kata
giecia blachy. Innowacyjne i precyzyjne maszyny
sg W stanie wykonac najbardziej detaliczne zagiecia
nie naruszajac jednoczesnie wtasciwosci fizycznych
obrabianych materiatow.

Zapewniamy petng powtarzalnosé¢ produkciji.
Wybierajgc naszg firme klient zyskuje pewnosd¢
zastosowania wysokiej jakosci sprzetu obstugiwa-
nego przez wykwalifikowang kadre, a co za tym
idzie, gwarancje rzetelnego i zgodnego z oczeki-
waniami wykonania ustugi.

maks. dtugos¢ giecia: 3 000 mm
maks. gr. gietego elementu: 10 mm
maks. nacisk: 270 ton

60x10 @800

6 ©
1 -

80x15 ¥800

% 35x35 @900 %
V ® 2359800 ‘m
V ® 960x2 3900 %l-

& promet-stal.com

@48,3x2,9 @1000

50x40x3

50x50x3

50x50x3 @800

50x50x5 @950

rlli-3

WALCOWANIE PRETOW, PROFILI, RUR
EKSTREMALNA WYDAJNOSC

Walcowanie to rodzaj obrdobki metali polegajacej
na plastycznym ksztattowaniu materiatu miedzy
obracajagcymi sie walcami, tarczami, rolkami lub
przemieszczajagcymi sie wzgledem siebie narze-
dziami ptaskimi. Tego rodzaju proces technolo-
giczny pozwala na uzyskanie trwatej zmiany ksztattu
i wymiaréow danego elementu tak, aby spetniat
okreslone funkcje. Walcowanie jest jednag z ustug,
w jakich specjalizuje sie nasza firma. Realizujac
zamowienia klientow w tym zakresie wykorzystu-
jemy nowoczesne walcarki umozliwiajace sprawne
i precyzyjne walcowanie pretdw, rur i profili.

50x50x6 @600

i

50x50x6 @900

50x50x6 @700

UPN60 @550

UPN60 @700

cC

pa



=XTREME QUALITY

MYCIE SUCHYM LODEM
EKSTREMALNA OPTYMALIZACJA
WYDAJNOSCI

Szybkos¢ i efektywnos¢ procesu czyszczenia
maszyn i urzgdzen ma znaczacy wptyw na koszty
produkcji, ogranicza bowiem konieczne przestoje
i przerwy w cyklu produkcyjnym. Nasza firma
wychodzi naprzeciw oczekiwaniom klienta, dobie-
rajgc optymalng w danej sytuacji metode czysz-
czenia. Proponujemy miedzy innymi czyszczenie
suchym lodem, czyli dwutlenkiem wegla w postaci
statej, co jest sposobem szybkim, efektywnym
i precyzyjnym, a zarazem nieinwazyjnym, bez
koniecznosci demontazu linii produkcyjnych lub
skomplikowanych urzgdzen.

° potaczenie piaskowania i czyszczenia para

e czyszczenie komponentéw i maszyn bez
potrzeby demontowania

* proces bezodpadowy, nie pozostawiajgcy
zadnych substancji, ktére mogtyby dostac sie
do wnetrza urzadzenia i jego elementdw.
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PIASKOWANIE
EKSTREMALNY POZIOM TECHNOLOGII

Piaskowanie to jedna z najczesciej stosowanych
metod oczyszczania i obrdbki powierzchni
metalowych. Jego skutecznosc¢ zalezy jednak
W znacznej mierze od rodzaju i jakosci wyko-
rzystywanego sprzetu. Najbardziej efektywne
i doktadne sg nowoczesne piaskarki kabinowe.
Strumien Scierny powstaty ze zmieszania spre-
zonego powietrza ze sScierniwem skierowany jest
na element poddawany piaskowaniu, a szczelna
komora i system filtrow skutecznie zapobiega prze-
dostawaniu sie osadoéw i nieczystosci z otoczenia.
Proponujemy naszym klientom piaskowanie przy
uzyciu najnowszej generacji piaskarki kabinowej
przeprowadzone przez doswiadczonych i kompe-
tentnych fachowcow.

Oferujemy piaskowanie wszelkich elementéw
metalowych bez wzgledu na gatunek materiatu,
z ktérego zostaty wytworzone. Ograniczenie
dotyczy jedynie wymiardow - piaskujemy elementy
maksymalnie 1000 x 1T OO0 mm.
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