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PROMET-STAL
EXTREM KVALITET

Extrem kvalitet ar fér oss lika med perfektion, som
vi strévar efter med vaxande passion varje dag. Var
bransch har mycket gemensamt med extremsporter
dar professionalism och stenhard disciplin for att
uppna malet bara utgdr halva framgangen. Testad
tillforlitlig teknik i extrema férhallanden &r lika viktig.
Det ar tack vare utrustningens precision, effektivitet
och hallbarhet som vi kan &éverskrida till synes
ouppnaeliga granser.

| idrottstavlingar, dar man kdmpar om att vinna
masterskap, kan brakdelen av en sekund, en
milimeter och férmagan att dvervinna elementens
kraft och fysikens lagar bestdmma utgdngen. Ett
lag av hogklassiga experter och extremt innovativa
tekniska anldggningar utgdr grunden for var
professionalism. Tack vare detta har vi vunnit
hundratals priser. Det ar sa vi har handskats med
varje genomfort projekt under de senaste 20 aren
av var verksamhet.

Kom med och tavla i vart lag. Med oss kan du
lattare bli en mastare och utklassa konkurrenterna,

vilket gor att du kommer att 6ka foretagets vinster
i finalen. Valkommen!

Przemystaw topinski
CEO

P Sl
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PROMET-STAL har vunnit &éver 1 000 tavlingar pa tid under ett ar, med oférutsdgbara vdndningar, med
adrenalin som frigdérs av de mycket tuffa utmaningarna i projekten och som évervinner svarigheter
l&ngs vagen. Det handlar om projekt som vi implementerar arligen for dver 100 kunder. Garantin fér den
erbjudna kvaliteten ar det faktum att vi arbetar i enlighet med ett strikt styrsystem som uppfyller kraven
i standarderna ISO 9001, ISO 14001 och PN-N 18001 och med ett ERP-system foér féoretagsledning.

Dessa genomférda organisatoriska framgangar hade inte varit méjliga utan vara kvalificerade och
erfarna ingenjérer och tekniska medarbetare. Vi har bland annat mekaniker, svetsare, montorer,
CNC-programmerare, konstruktdrer, bearbetningsspecialister. En modern maskinpark, inklusive CNC-
bearbetsningscentra, gnistbearbetningsmaskiner, tradskarare, vattenstrale-, laser-, svarv- och frésmaskiner
ar ytterligare faktorer som bidrar till att vara tjanster haller hogsta kvalitet.

VAR MISSION
OCH KVALITET

Fantastiska extremsportutdévare omhuldas av publi-
ken darfoér att de inspirerar till stora, spektakulara
kanslor. Vi bygger vart rykte i branschen pa att
tillhandahalla hogkvalitativa produkter och tjanster
som uppfyller vara kunders mest krdvande behov.
Lika viktigt ar att vi utfér vart uppdrag med respekt
for var naturliga miljd. Vi strévar standigt efter
att uppratthalla sdkra forhallanden och en vénlig
atmosfar i arbetsmiljon. Det integrerade lednings-
systemet implementeras och underhalls som ett
verktyg for att uppna detta mal.

4 promet-stal.com

VARA STORSTA
KUNDER

TIMKEN: delar, maskinunderenheter och apparater
for varldens ledande tillverkare av kullager och
mekaniska kraftdverféringssystem.

L’OREAL: modernisering, reparationer, service pa
maskiner som tillverkar kosmetika.

KROENERT: delar och delkomponenter av icke-stan-
dardmassiga beldaggnings-, tryck- och laminerings-
linjer.

YETICO S.A: kompletta tekniska linjer fér produktion
av expanderad polystyren.

Se vart erbjudande och ta del av vara experters
erfarenhet.
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3D-MODELLERING
PERFEKT ANPASSNING EFTER BEHOV

Vi erbjuder dven 3D-modellering, och efterfragan pa
3D-modellering dkar kontinuerligt pa den moderna
tjanstemarknaden. Det handlar om design och
utveckling av maskiner, anordningar och underen-
heter. Vi hanterar ocksa reverse engineering, dar vi

4 promet-stal.com

kan skapa digitala moénster som korrekt aterspeglar
verkliga objekt. Reverse engineering mojliggér
skapande av virtuella modeller saval som rekon-
struktion och modernisering av maskiner, enheter
och delar.
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MASKINER

KONSTRUKTION/GENOMGANG
AV MASKINER OCH UTRUSTNING
EXTREMT FOKUS PA
PROJEKTUTMANINGEN

Ett viktigt omrade i var verksamhet &r konstruktion
och 6versyn av maskiner, utrustning och tekniska
linjer, enligt kundens riktlinjer och dokumentation.
Vi tillverkar bland annat tekniska linjer, frigolitma-
skiner, maskiner for lakemedels- och kosmetikain-
dustrin. Maskinerna som tillverkas av vart féretag
omfattas av en langsiktig garanti och férutom det
palitliga utférandet av order erbjuder vi professi-
onell radgivning. Vart erbjudande inkluderar dven
reparationer av maskiner och apparater. Vi anvander
den senaste regenereringstekniken for delar och
komponenter och vi lamnar garanti fér de repara-
tioner och den dversyn vi utfor.

4 promet-stal.com
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ELEKTRONIK/INDUSTRIELL
AUTOMATION
EXTREMT INNOVATIVA

| den moderna varlden, med dess standigt pdgaende
tekniska utveckling och automatisering av tekniska
processer, behdvs avancerade styrsystem. Vart
foretag erbjuder ett brett utbud av tjanster inom
industriell automation. P& grund av tillverknings-
automationens stora vikt erbjuder vi tillverkning
och installation av linjesystem fér processtyrning,
baserat pa de senaste tekniska l&ésningarna och pa
vara medarbetares kunskap och erfarenhet.

* elektriska matningar

» kontrollskap

e automation, kontroll av processlinjer

e installation av maskiner och anordningar
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SKARANDE BEARBETNING

SVARVNING
EXTREM PRECISION

Svarvning &r en av de viktigaste tjanster vi formedlat till vara kunder under manga ar. Det &r den vanligaste
metoden for bearbetning, med ett roterande arbetsstycke och ett vridverktyg som gor linjara roérelser.
Vi utfér bade konventionell svarvning pa traditionella svarvar och modern CNC-svarvning. | bada fallen
garanterar vi hog professionalism och erfarenhet samt snabbt och tillforlitligt utférande av anfértrodda
uppdrag. Dessa aspekter av vart féretag samt moderna, exakta maskiner och verktyg gor att vi kan
utfora alla tdnkbara bestallningar och tillverka hdogkvalitativa delar som kommer att fungera effektivt
i olika typer av maskiner och apparater.

maximal Idngd pa arbetsstycket 5 000 mm

maximal diameter pa arbetsstycket - inom intervallet: 3 500 mm
maximal diameter pa arbetsstycket - 6ver underlaget 1 350 mm
maximal diameter pa arbetsstycket - éver sliden 1 050 mm

FRASNING ) i
EXTREMT TILLFORLITLIGT UTFORANDE

Frasning ar en av de vanligaste och mest anvanda typerna av bearbetning. Olika typer av ytor och
maskinkomponenter, apparater, mébler och andra nyttoobjekt tillverkade i metall och plast kan frasas.
Vi erbjuder professionell frasning av olika typer av ytor, foremal och komponenter i hogkvalitativa fras-
maskiner. Vi utfor allt arbete i enlighet med kundens forvantningar.

fixeringsyta: 400 - 1600 mm
lIdngsgaende matning: 1120 mm
tviargaende matning: 345 mm

vertikal matning: 400 mm

maximal vikt pa arbetsstycket 1 500 kg

4 promet-stal.com E
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MEJSLING
EXTREM NOGGRANNHET

En av de bearbetningsmetoder vi erbjuder vara
kunder &r mejsling. Det gar ut pa att skdra materialet
med en kniv som &r placerad pa en slid som utfér
en vertikal eller horisontell fram- och atergaende
rorelse. Mejsling anvands for att bearbeta olika
typer av former som inte kan bearbetas i en svary,
sasom kammar, spar eller kugghjulstdnder. Vi har
en modern maskinpark, inklusive en slitsmaskin som
mojliggdr bearbetning av utsidan av element pa en
hojd av upp till 650 mm och av insidan av element pa
en hojd av upp till 325 mm. De dvriga parametrarna
for slitsmaskinen ar: kuggstangsskararens rdrelse
120 - 550 mm &verhdng 700 mm, kuggstangsskara-
rens arbetszon 700 mm, l&ngsgdende bordsrérelse
88 mm, tvargaende bordsrérelse 650 mm.
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ARBORRNING
EXTREMA UTFORANDESTANDARDER

Oppningar &r en oumbarlig del av varje konstruk-
tion, maskin eller enhet. De fyller strikt definierade
funktioner fér att enheten ska kunna fungera kor-
rekt. Arborrning ar en metod for att forstora eller
efterbehandla grovbearbetade, gjutna eller skurna
hal. Grovarborrning gar ut pa att man férstorar halet,
medan efterbehandlingen ar avsedd att férbattra
yt-finishens kvalitet. Vi bearbetar element med
en maximal vikt pa 2 000 kg. Arborrmaskinen &r
utrustad med ett roterande bord med ett matt pa
1000 x 1000 mm, med rorlig huvudstock (800 mm
vertikal och 500 mm longitudinell rérelse).
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EXTREM PRECISION

rlli-3

En annan specialitet for vart foretag ar maskinslipning. Slipning &r en typ av ytbehandling som anvander
olika typer av slipverktyg for att uppna férvantad form, storlek och grovlek. Var maskinpark mojliggér
slipning av ytor, schakt och éppningar med nastan perfekt noggrannhet, samtidigt som en jamn yta
bibehalls. De hégkvalitativa slipskivor vi anvander tillater oss att effektivt slipa dven de hardaste material,

som exempelvis hardat stal.

YTSLIPNING

Bordets yta 400 mm x 1500 mm x 400 mm
max-bredd pa arbetsstycket 400 mm
maximal ldngd pa arbetsstycket 1500 mm
maximal hdjd pa arbetsstycket 450 mm
maximal vikt for arbetsstycket 500 kg

SLIPNING AV SCHAKT
maximal lédngd pa arbetsstycket 1 000 mm
schaktets maximala diameter 200 mm

SLIPNING AV HAL

maximal ldngd pa arbetsstycket 200 mm

maximal diameter pa halet 200 mm

Storsta diametern for arbetsstycket under skdrmen: 450 mm
Arbetsbordets rorelse: 5 - 200 mm

Total manuell bordsrérelse: 540 mm

Total fri hdjd fér anordningens slipskiva fran bordsytan: 160 mm

g promet-stal.com
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CNC-FRASNING
EXTREMT MODERN MASKINPARK

Frasning av plattor, trddar och olika former som anvands i ndstan alla branscher &r en typ av bearbetning
som kraver sarskild precision. Fér att fa en produkt som ar helt kompatibel med projektet nar det galler
dimensioner, form och kvalitet, maste lampliga typer av frdsmaskiner och skarare anvandas. En av de
moderna typerna av bearbetning som vara kunder &r mycket intresserade av &r CNC-frasning. Det &r
en IT-stédd frasningsmetod som kan ge mycket exakta resultat. Vi har hdgkvalitativa, numeriskt styrda
frasmaskiner som &r baserade pa den senaste tekniken och hanteras av kvalificerade medarbetare.

5-AXLIGA BEARBETNINGSCENTRA

rotationsbordets diameter (A-axel) @: 400 mm

roérelse x /y / z: 1300 / 700 / 670 mm

maximal belastning pa arbetsbordet/det roterande bordet: 1000/400 kg
maximal storlek pa arbetsbordet X / Y: 1500 x 710 mm

CNC-SVARVNING )
EXTREMT MODERNA LOSNINGAR

Svarvning ar en av huvudgrenarna inom skarande bearbetning. Den anvands fér att erhalla féremal
och komponenter i form av roterande block (ibland dven andra former). CNC-svarvning ar ett modernt
alternativ till traditionella svarvmetoder. Att bearbeta metallféremal eller andra material i en numeriskt
styrd maskin ar ett satt att fa produkter som &r finjusterade in i minsta detalj. Vi erbjuder professionell
CNC-svarvning av delar i olika storlekar, tillverkade av metall, stal och andra ramaterial. Vi garanterar
effektiv orderhantering och tillhandahaller produkter i enlighet med kundens férvantningar och vi garan-
terar hégsta noggrannhet och kvalitet.

centrumavstand: 1 500 mm

centrumhéjd: 276 mm

max vriddiameter 6ver badden: 560 mm

max vriddiameter dver tvargaende slid: 300 mm
rérelse for tviargaende slid 270 mm

rorelse for langsgaende slid 1500 mm

langd pa svarvning i kopplingar 1425 mm
spindelns diameter 105 mm

4 promet-stal.com e
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TRADSKARNING
EXTREM MOTSTANDSKRAFT

Tradskarning &r en modern metod foér precisions-
skarning av material med mycket hég hardhet, till
exempel hardat stal, till férprogrammerad form.
Tradskarningsmetoden garanterar hég precision
hos de enskilda elementen, samtidigt som de
haller en hég jdmnhet pa ytan, oavsett detaljens
komplexitet.

Vi bearbetar detaljer med en maximal storlek pa
1300 mm x 1 000 mm x 510 mm, med en vikt pa
upp till 3 000 kg, rérelse x/y/z: 800/550/510 mm,
med en maximal vinkel pa 45 grader pa en hdjd av
510 mm.

VATTENSKARNING
EXTREM EFFEKTIVITET

Vattenskarning ar en innovativ teknik som gor att
du kan utfoéra uppgifter som traditionella verktygs-
maskiner inte klarar, inte ens med plasma- eller
laserskarning. For att skara materialet anvander vi
en hégtrycksstrale av vatten med tillsats av slipme-
del. Vattenskarning karakteriseras framforallt av hog
precision och jamnhet och likformigt skurna ytor.
Vattenskarning orsakar ingen mekanisk eller termisk
deformering och eliminerar i allmanhet behovet av
ytterligare efterbehandling. Skarplanet forblir helt
jamnt, utan gjutrander och ojamnheter.

Vattenskarning har ett mycket brett anvandnings-
omrade. Vi anvander denna metod fér kapning av
konstruktionsstal, kolstal, rostfritt stal och andra
typer av stal, icke jarnhaltiga metaller, natursten,
keramik, glas och plast. Vi skar material med en
tjocklek pa upp till 160 mm och féremal med en
maximal storlek av 3 000 x 1500 mm.

4 promet-stal.com
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LASERSKARNING
EXTREM PERFEKTION

Laserskarning blir alltmer utbrett i den moderna
industrin. Metoden kannetecknas av skarning med
hég kvalitet och precision, vilket betyder att uppgif-
ter kan utféras snabbt och effektivt. Dessutom ger
laserskarning méjlighet att skapa de mest komplexa
former i ett brett spektrum av olika material och
med |att repeterbarhet for identiska element. Kom-
petenta medarbetare och moderna enheter ar en
forutsattning for hégkvalitativ och noggrann skar-
ning. Vart féretag erbjuder kunderna bada delarna,
vilket garanterar sluteffektens hoga kvalitet.

Pa begaran kan vi laserskara kolstalelement som &r
upp till 20 mm tjocka, austenitiskt stal som &r upp
till 10 mm tjockt och aluminium med en tjocklek
upp till 8 mm. De maximala matten pa det skurna
elementet ar 3000 x 1500 mm. Vi rekommenderar
dig att anvdnda vara tjanster och vi garanterar att
ordern utfors tillforlitligt och snabbt.

17
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SVETSNING
EXTREMT ERFARNA PROFFS

Vart foretag erbjuder ocksa ett brett utbud av svets-
tjanster. Vi utfér universell svetsning med hjalp av
TIG-metoden, som kombinerar element med hjalp
av en volframelektrod som skyddas av inerta gaser.
TIG-svetsmetoden kan anvandas for att foga ihop
tunna jdmna platar, samtidigt som svetsningens
renhet och hdéga kvalitet garanteras. Vi anvander

18

aven MIG-/MAG-metoder, dar svetsningen sker vid
elbagen som produceras mellan det svetsade ele-
mentet och den trddformade férbrukningselektro-
den. Vi svetsar kol- och austenitiskt stal, aluminium
och alla typer av stalkonstruktioner, sasom stativ,
rullband, bandtransportorer, kedjetransportoérer,
maskinkomponenter och annat.

Vi har implementerat kvalitetssékringssystemet
ISO 3834-2. Vi svetsar vara konstruktioner i enlighet



med riktlinjerna i standarderna PN-EN 1090 och
PN-EN ISO 15085 CL2.

For att sakerstalla professionell prestanda och
hallbarhet for slutresultatet utfor vi kvalitetskontroll
av svetsningarna genom visuell undersékning VT.
Vi har erfarna och kompetenta specialister, sa vara
tjdnster blir alltmer populara bland kunderna.

4 promet-stal.com
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svetsning av kolstal, rostfritt stal, aluminium
svetsmetoder: MIG/MAG/TIG

manuell svetsning med belagd elektrod

alla typer av stalkonstruktioner, hyllor

héga lagerhyllor, baltes-, rull- och
kedjetransportorer

maskindelar

19

#




=XTREME QUALITY

©)

=

[S



Q

BOJNING AV PLATAR
EXTREM KANSLA FOR DETALJER

Vart féretag har ldnge specialiserat sig pa bear-
betning av metaller, inklusive bojning av element.
Vi anvander de senaste tekniska l6sningarna som
mojliggdr exakt bodjning av platar for att fa fram
6nskade former. Erfarenheten hos vara anstéllda,
moderna maskiner och programvara gor det mojligt
for oss att korrekt uppna det férvantade resultatet
och utféra kundernas order snabbt. Bdjningsmaski-
nerna garanterar noggrannhet och effektivitet tack
vare automatisk styrning av arkets bdjningsvinkel.
Innovativa och noggranna maskiner kan utféra de
mest intrikata bdjningar utan att paverka de bear-
betade materialens fysikaliska egenskaper.

Vierbjuder full repeterbarhet for tillverkningen. Nar
du valjer vart foretag far du férdelarna av hégkvali-
tativ utrustning som stdds av kvalificerad personal,
och darmed en garanti for palitligt och konsekvent
utfért arbete.

max-langd bojning 3 000 mm
max-matt bdjt element: 10 mm
max-tryck 270 ton.

% 60x10 @8O0 M O
V' 80x15 @800 e
% 35x35 @900 %
V ® 2359800 ‘m
V ® 960x2 3900 %l-
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VALSNING AV STANGER,
PROFILER, ROR
EXTREM PRESTANDA

Valsning ar en typ av metallbearbetning som inne-
fattar formning av material mellan roterande rullar,
skivor, plana rorliga verktyg. Denna typ av process
mojliggdr en permanent férandring av form och
dimensioner for ett givet element sa att det kan
fullgéra specifika funktioner. Valsning ar en av
de tjdnster som vart foretag specialiserat sig pa.
Vianvander oss av moderna valsningsmaskiner som
mojliggor effektiv och exakt valsning av stavar, ror
och profiler for att utféra kundernas order.

@48,3x2,9 B1000 50x50x6 @600

i

50x40x3 50x50x6 @900

50x50x3 50x50x6 @700

50x50x3 @800 UPN60 @550

UPN60 @700
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TVATTA MED TORRIS
EXTREM OPTIMERING

Hastigheten och effektiviteten i rengéringsproces-
sen for maskiner och utrustning har en betydande
inverkan pa produktionskostnaderna, eftersom den
minskar driftstopp och avbrott i produktionscykeln.
Vart foretag uppfyller alltid kundernas férvantningar
och valjer den optimala rengéringsmetoden bero-
ende pa vilka krav som stélls. Vi erbjuder bland
annat rengéring med torris, det vill sdga koldioxid
i fast form, vilket ar en snabb, effektiv och noggrann
och samtidigt icke-invasiv metod, som inte kraver
demontering av produktionslinjer eller komplexa
enheter.

* kombination av sandbl&string och angrengéring

° rengdring av komponenter och maskiner utan
demontering

« en avfallsfri process som inte kvarldmnar nagra
amnen som kan komma in i enheten och dess
komponenter

22

SANDBLASTRING
EXTREM TEKNOLOGISK NIVA

Sandblastring ar en av de vanligaste metoderna
for rengdring och behandling av metallytor. Dess
effektivitet beror dock i stor utstréackning pa typen
och kvaliteten pa den utrustning som anvands.
Mest effektiv och noggrann ar den moderna kabin-
sandblastaren. Slipstrdbmmen som skapas genom
att blanda komprimerad luft med slipmedlet riktas
mot elementet som ska sandblastras. Den forseg-
lade kammaren och filtreringssystemet férhindrar
effektivt intrdng av sediment och féroreningar fran
omgivningen. Vi erbjuder vara kunder sandbléstring
med den senaste generationen kabinsandblastare,
utférd av erfarna och kompetenta proffs.

Vi erbjuder sandblastring av alla metallelement
oavsett vilket material de ar tillverkade av. Enda
begransningen galler storleken - vi sandblastrar
element upp till 1000 mMm x 1000 mm.
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